1 Inleiding

Ten behoeve van de aanleg van een kunstduin bestaande uit LD-slakken op het
terrein van Tata steel is in deze notitie de zetting die door aanleg van deze
kunstduin optreedt berekend. Dit betreft een eerste beschouwing die

in een vervolgfase in combinatie met de beschouwing van de micro- en

macrostabiliteit geverifieerd wordt.

1.1 Uitgangspunten

1.1.1 Algemeen
De volgende uitgangspunten zijn aangehouden:
[11 Pelt & Hooykaas; notitie Grootschalige toepassing van BGS fill in GWW-
werken; N20.02/EQ 29 April 2021.
[2] Royal HaskoningDHV; tekeningen Kunstduin Tata Steef, BH6038-
RHD-WB-XX-DR-C-2001t/m 2003; 6-11-2020.
[3] Boskalis; sonderingen Kunstduin Tata, CPT 01t/m CPT09; 11-05-
2020.

CRUX staat niet in voor de juistheid en/of volledigheid van de door derden
verstrekte informatie en gegevens.

De projectlocatie inclusief locatie van de uitgevoerde sonderingenis in Figuur 1
weergegeven.
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